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ЛАБОРАТОРНАЯ РАБОТА

Тема: УСТАНОВКИ ДЛЯ ПРОФИЛАКТИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ ОВЕЦ
1. Цель работы

1.1. Ознакомиться с зооветеринарными требованиями, предъявляемыми к купочным и душевым установкам.

1.2. Ознакомиться со способами нанесения ядохимикатов на шерстный покров и особенностями профилактической обработки овец.

1.3. Ознакомиться с физическими основами процесса насыщения шерстного покрова эмульсией.

1.4. Изучить классификацию, основные технологические схемы купочных и душевых установок для профилактической обработки сельскохозяйственных животных, их назначение, устройство и процесс работы.

2. Материально-техническое обеспечение

2.1. Плакаты, схемы, макеты оборудования.

2.2. Видеофильмы.

3. Методические указания
Овец для профилактики и лечения 1…2 раза в год обрабатывают ядохимикатами. Известны различные способы нанесения ядохимикатов на шерстный покров овец. Для этой цели применяют аэрозоли, пылевидные препараты и водные эмульсии. Главная задача заключается в полном насыщении ими шерстного покрова овец.

Аэрозольная обработка не позволяет достичь полного насыщения шерсти ядохимикатами. Мельчайшие капельки аэрозоли, осаждаясь на шерстном покрове животных, насыщают только поверхностный слой, не проникая вглубь. Кроме того, длительное вдыхание воздуха с большой концентрацией ядохимикатов отрицательно сказывается на здоровье животных.

Основным способом профилактической обработки овец в России является полное насыщение шерсти овец эмульсиями – гексахлоранокреолиновой или минерально-масляной при температуре 18…25 (С.

Принято классифицировать установки для профилактической обработки овец по методам насыщения шерстного покрова овец эмульсией, способу подачи животных в эмульсию или способу их подачи к ванне.

В зависимости от методов обработки овец установки делятся на ванные, опрыскивающие (струйные) и комбинированные.

По способу подачи овец на обработку устройства подразделяют на погружающие овец в эмульсию и сбрасывающие. Последние подразделяются на транспортерные, конвейерно-кольцевые, выдвижные, наклоняющиеся, жалюзийные и толкающие.

В состав вспомогательного оборудования установок для профилактической обработки овец входят: смесители для приготовления эмульсии, подогреватели жидкости, устройства для фильтрации и повторного использования жидкости, насосы для подачи воды и приборы для определения качества эмульсии.

Основные операции купания: впуск отары (700…800 голов) в загон для некупаных овец (предзагон); впуск партии овец из предзагона в рабочий загон; сталкивание партии овец непосредственно в ванну с эмульсией или на платформу, подающую их в ванну; подача в ванну с помощью платформы; выдерживание животных необходимое время в эмульсии; окунание их с головой в эмульсию; выпуск овец из ванны на отстойную площадку; выдержка на отстойной площадке 3…5 мин для стекания лишнего раствора и выпуск из нее.

Вспомогательные операции: заполнение ванны водой, подогрев воды, приготовление маточного раствора и подача его в ванну с водой, перемешивание рабочей эмульсии в ванне, слив отработанной эмульсии, чистка и мойка купочного устройства.

В процессе купания контролируют температуру и концентрацию активного вещества в эмульсии, следят за уровнем ее в ванне, за экспозицией купания и полного погружения, определяют смачиваемость шерстного покрова.

Для купания овец используют эмульсию с концентрацией гамма-изомера (компонент гексахлорана) в пределах 0,025…0,03 и креолина 0,25…1,5%. Для смешивания креолина с гексахлораном применяют смесители, процесс смешивания ведут при температуре 333…338 К (60…65(С). Температура рабочей эмульсии в ванне при купании должна быть в пределах 293…298 К (20…25(С).

По мере купания эмульсия в ванне загрязняется и в связи с выносом жидкости с большей концентрацией изомеров быстро обедняется. Для ее нормализации после купания 200…400 нестриженых или 300…500 стриженых овец добавляют эмульсию с удвоенным количеством дезинфицирующих средств.

Основные зооветеринарные требования к установкам для купания овец. Они должны обеспечивать возможность получения эмульсии с определенным процентом содержания гамма-изомера в пределах температур 293…298 К (20…25(С) в оптимальном объеме ванны 15…17 м3. Высота сбрасывания овец в ванну – не более 0,5 м. Длительность регулируемой экспозиции купания не должна превышать 60 с, погружения овец с головой в эмульсию – 1…2 с. Установки должны обеспечивать 100%-ное смачивание кожного покрова, обработку овец всех пород при сохранении чистоты шерсти. Усилие на рукоятках управления – не более 29,4 Н (3 кг).

Основные недостатки купочных ванн – большой расход жидкости и химических препаратов, нестабильность качества эмульсии, отрицательное влияние на воспроизводство овец, загрязнение окружающей среды отработанной эмульсией. Овца выносит из ванны 1…2 л жидкости, но фактический расход воды на одну голову превышает 10 л, так как эмульсию используют только один день. В объеме эмульсии 18…30 м3 за один день купают не более 2,5…3,0 тыс. голов. Отработанную эмульсию ежедневно заменяют новой.

В душевых установках используют те же эмульсии, что и в купочных ваннах. Овец опрыскивают сверху и снизу струями эмульсии в течение 1…5 мин в специальной камере. При обработке овец струями жидкости скорость и глубина ее проникновения зависят от массы капель и скорости их движения.

Преимущество душевых установок: в 3…5 раз меньше расходуется жидкости и химических препаратов, стабильное качество эмульсии, отсутствует травмирование животных, простая технология обработки и возможность изготовления установок передвижными. Недостаток душевых установок – не всегда обеспечивается качественное промачивание шерсти, что определяет условие их применения для обработки овец преимущественно после стрижки.
Физические основы процесса насыщения шерстного покрова овец эмульсией. Для достижения качественной обработки необходимо шерстный покров овец полностью насытить эмульсией. Процесс насыщения можно изобразить кривой (рис. 1).
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Рисунок 1 – Динамика изменения насыщения шерстного покрова 

овец эмульсией

Первый участок кривой показывает процесс приращения эмульсии шерстным покровом, второй – ее стекание после обработки. Здесь to – время обработки; tв – время выдержки (отстоя) овец после обработки; (max – предельное насыщение поверхности животного; (о – остаточное насыщение после отстоя овец. Значения (max и (о зависят от характеристики шерстного покрова – густоты и длины волокон (табл. 1).
Длина шерстных волокон при весенней обработке 5…20 мм, при осенней – 30…45 мм.
Время, в течение которого шерсть полностью насыщается эмульсией, зависит от скорости ее проникновения. В ванных установках оно определяется гидростатическим напором, а в струйных – гидродинамическим.

Таблица 1 – Характеристика кожно-шерстного покрова овец

	Группа овец
	Площадь поверхности

кожного покрова, м2
	Тонина

шерстных

волокон,

мкм
	Густота

на 1 мм2

	
	баранов
	маток
	
	

	Тонкорунные 
	2,0…2,4
	1,2…1,6
	14…25
	40…80

	Полутонкорунные 
	2,1…2,4
	1,2…1,7
	25…43
	25…36

	Полугрубошерстные 
	2,0…2,6
	1,2…1,8
	30…43
	23…25

	Грубошерстные 
	1,8…2,6
	1,0…1,8
	35…67
	22…24


В ванных установках в первую очередь смачиваются ноги овец, имеющие короткий шерстный покров и испытывающие максимальный гидростатический напор. Затем насыщается шерсть на брюхе, спине, шее. Чтобы смочилась голова, животных не более чем на 1…2 с окунают в эмульсию. Напор при этом не превышает 0,05…0,1 м, в результате шерсть на голове часто не промачивается. То, что брюхо смачивается раньше других частей тела, является большим недостатком купания. Жидкость, проникая через кожную ткань в область половых органов, отрицательно действует на воспроизводительные способности животных.

По ветеринарному законодательству время купания составляет 30…60 с. Этого достаточно для полного насыщения шерсти эмульсией, если овцы плавают в ванне. Установлено, что при неподвижном состоянии животных 60 с недостаточно для качественной обработки нестриженных овец. В процессе движения овец складки шерсти периодически раздвигаются, пропуская жидкость к коже и, кроме того, к гидростатическому напору прибавляется гидродинамический.

При обработке овец струями жидкости скорость и глубина ее проникновения зависят от массы капель и скорости их движения. С уменьшением размера капель жидкость медленней проникает вглубь шерсти, время достижения полного насыщения увеличивается.
В начальный момент времени обработки мелкие капли лучше удерживаются шерстным покровом, чем крупные. Но они насыщают только поверхностный слой и затем скатываются с животного.

Увеличение времени обработки до 3…5 мин не способствует достижению качества, приводит к загрязнению жидкости, ее охлаждению и истощению. При этом воздух насыщается парами ядохимиката, ухудшаются условия как для животных, так и для обслуживающего персонала.

Для достижения качественной обработки овец с длиной шерсти до 18…20 мм частицы жидкости в момент соударения с шерстным покровом должны иметь импульс силы 3,5(10-5 Н(с. Средний размер восходящих частиц должен быть не менее 1000 мкм, нисходящих – 2500 мкм.
Время обработки овец в камерах определяется следующим условием: количество жидкости, поданной на овец, должно превысить требуемое для полного насыщения в 2,5…3 раза.
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	где
	to
	– время обработки, с;

	
	Q
	– интенсивность подачи жидкости, м3/с;

	
	S
	– площадь камеры, м2;

	
	k
	– коэффициент затрат жидкости; k = 2,5…3;

	
	(s
	– величина, показывающая, во сколько раз поверхность овец больше площади, на которой они размещены; (s = 4,6…5;

	
	(
	– плотность эмульсии, г/м3;

	
	(max
	– предельное насыщение, г/м2.


Технологические схемы установок ванного типа

Установка для купания овец состоит из следующих устройств и оборудования: предкупочного загона для необработанных овец, устройства, подгоняющего их к ванне, ванны, устройства для подачи овец в ванну и их окунания, отстойного загона для обработанных овец и вспомогательного оборудования для приготовления, подогрева и очистки стекающей с овец жидкости с целью повторного использования.

Технологический процесс осуществляется следующим образом. Загоняют отару овец в предкупочный загон, отделяют группу животных, с помощью специальных устройств или вручную подгоняют их к ванне и сбрасывают или погружают в жидкость. Рабочие специальными рогачами направляют овец в сторону отстойного загона и во время проплыва вручную или с помощью приспособлений окунают их с головой в раствор.

Животные находятся в ванне 30…60 с и затем выходят в отстойный загон, где с них стекает жидкость, которая по наклонному бетонированному полу поступает через сетчатый фильтр в специальный отстойник, а оттуда обратно в ванну.

Наиболее трудоемкой операцией является подача овец к ванне и в саму ванну. В связи с этим конструкции купочных установок делятся по способу подачи на сбрасывающие и погружные.

Установка для купания овец ОКВ с механизмом подачи толкающего типа, показанная на рис. 2, состоит из загона 1 для некупаных овец, предкупочного рабочего загона 2, толкающей тележки 3, купочной ванны 13 с окунателем 12 и двух площадок 4 для отстоя выкупанных овец. Технологическое оборудование размещается на площадке за купочной ванной. В его состав входят насосная станция 7, котел-парообразователь КВ-300М 8, отопительная система 9, смеситель 10, отстойник 5 и окунатель 12 с противовесом.

Над бетонными стенами вдоль рабочего загона 2 проложены рельсы, по которым на роликах движется толкающая тележка с шарнирно подвешенными пальцами-толкателями. Скорость ее перемещения 0,2 м/с при рабочем и 0,5 м/с при холостом ходе. Движением управляет оператор, находящийся на мостике тележки. Бетонная ванна с внутренними размерами 5,0(2,5(1,5 м имеет вместимость 18,75 м3. С обоих торцов ее имеются ступенчатые выходы в отстойные загоны, перекрытые дверками. Поворот последних осуществляется оператором с помощью гидроцилиндров. Над ванной размещен окунатель, привод которого осуществляется двумя гидроцилиндрами. Ход платформы окунателя составляет 1,2 м, скорость опускания равна 0,1 м/с, подъема – 0,2 м/с. Мощность электродвигателя гидронасоса 2,2 кВт. Окунатель оборудован противовесом (ящик с песком), который должен обеспечить подъем платформы в аварийных ситуациях: в случаях отказа гидросистемы или при отключении электроэнергии.

Установка работает следующим образом. Отару до 1000 овец запускают в загон 1 и закрывают ворота. Тележка находится в крайнем правом положении – у ванны. Оператор на тележке включает задний ход, и она движется вдоль рабочего загона 2. Повернувшись на шарнирах (подвесках), пальцы-толкатели скользят по спинам животных. Захватив ими группу в 30…35 овец, оператор переключает привод тележки на движение «вперед» и принудительно толкает овец по направлению к ванне, а затем сбрасывает их в купочную ванну. После этого цикл работы тележки повторяется каждые 3…5 мин.
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Рисунок 2 – Схема установки ОКВ:

1 – приемный загон; 2 – предкупочный загон; 3 – толкающая тележка; 

4 – отстойный загон; 5 – отстойник; 6 – выпускные дверки; 7 – насосная 

станция; 8 – парообразователь; 9 – отопительная система; 10 – смеситель; 

11 – место оператора ванны; 12 – окунатель; 13 – ванна 

Оператор у ванны опускает платформу окунателя и на 1…2 с окунает всех животных в эмульсию с головой. После этого отрываются дверцы ванны, и овцы выходят на площадку для отстоя. Отработанный раствор через крышку отстойника стекает в ванну для повторного использования. С площадок для отстоя овец выпускают примерно через 20 мин. Подача воды в ванну осуществляется насосной станцией из водоисточника. Средний расход ее составляет 50 м3 в смену. Подогрев воды в ванне осуществляется паром работающего по мере надобности котла-парообразователя. Горячая вода из него поступает в смеситель, используемый для приготовления рабочего дезраствора.

Установки транспортерного типа состоят из предкупочного загона (рис. 3), ванны, отстойного загона, транспортера с приводом. Транспортер из прорезиненной ленты или цепочно-планчатый устанавливается между предкупочным загоном и ванной, отделяется от последней матерчатой шторкой, по бокам огораживается стенками, имеет ширину 0,35…1,2 м, длину – от 1 до 12 м.

Привод осуществляется от электродвигателя, двигателя внутреннего сгорания или приводится в движение весом овец.

Работает установка следующим образом. Отделяют группу овец в предкупочном загоне и подгоняют их по узкому коридору (расколу) на движущееся полотно транспортера. Транспортер перемещает животных к ванне и сбрасывает в нее. Здесь их окунают с головой и направляют в сторону отстойного загона.
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Рисунок 3 – Схема установки транспортерного типа:

1 – предкупочный загон, 2 – ванна, 3 – отстойный загон, 4 – транспортер,
5 – привод, 6 – шторка

Установка (рис. 4) состоит из предкупочного загона, ванны, кольцевой камеры, внутри которой размещена кольцевая платформа, отстойного загона и вспомогательного оборудования.

Предкупочный загон длиной 50 и шириной 10 м по направлению к камере сужается до 1 м.

У входа в камеру настил перекрывает часть кольцевой платформы. Чтобы овцы лучше заходили на платформу, внутри кольца размещена клетка с приманочными овцами и козами.

Кольцевая платформа имеет внутренний диаметр 5,6 и наружный 7,6 м и состоит из рамы, на которой размещены восемь поворотных секций пола. Вся платформа опирается на восемь роликов, установленных на бетонированном основании. Привод платформы осуществляется через вариатор посредством цепной передачи, в которой роль ведомой звездочки выполняет наружное кольцо платформы. Вариатор позволяет плавно изменять частоту вращения платформы с 0,13 до 0,76 об/мин. Мощность привода 1,5 кВт. Каждая секция платформы передней частью (по ходу движения) закреплена шарнирно к ее раме, а с другой стороны имеет два ролика, опирающиеся на круговые рельсы, размещенные на бетонированном основании под платформой.
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Рисунок 4 – Схема конвейерно-кольцевой установки:

1 – предкупочный загон, 2 – кольцевая камера, 3 – кольцевая платформа,
4 – привод платформы, 5 – ванна, 6 – отстойный загон, 7 – электрощит,
8 – насос для подачи воды, 9 – котел-парообразователь, 10 – смеситель,
11 – резервные емкости, 12 – сливная яма, 13 – насос для откачки
отработанной эмульсии

Над ванной рельсы имеют разрыв, что приводит к повороту секций пола вниз. Проходя над ванной, секции пола поворачиваются на угол 40( и сбрасывают овец в жидкость. После прохождения ванны секция возвращается в горизонтальное положение.

Ванна имеет круглую форму, переходящую в проплывную траншею.

Установки выдвижного типа (рис. 5) состоят из ванны (рис. 5, а), расположенной над ней на направляющих подвижной платформы с щитом, неподвижной стенки с уплотнительной лентой, тяги и электропривода. 

Технологический процесс на установке следующий. Отделяют группы овец в предкупочном загоне и перегоняют ее на платформу. Закрывают входные двери и включают привод. Платформа перемещается вправо, овцы последовательно падают в ванну и направляемые рабочим плывут в сторону отстойного загона. Этот же или другой рабочий окунает их с головой.

Лента предназначена для предотвращения попадания ног животных в зазор между подвижным полом и неподвижной стенкой.

В овцеводческих хозяйствах получили также распространение установки, в которых платформа выполнена раздвижной (рис. 5, б). Здесь овцы падают в зазор между двумя частями платформы. 

Установки выдвижного типа требуют тщательного наблюдения за животными, частого маневрирования платформой, чтобы предотвратить затягивание ног овец между платформой и стенкой.
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Рисунок 5 – Схемы установок выдвижного типа:

а – одностороннего действия; б – двустороннего действия; в – с выдвижным
транспортером; 1 – ванна; 2 – щит; 3 – платформа; 4 – уплотнительная лента;
5 – неподвижная стенка; 6 – направляющие; 7 – тяги; 8 – привод;
9 – транспортер; 10 – кронштейн

Указанных недостатков лишена установка, в которой подвижная платформа выполнена в виде цепочно-планчатого транспортера (рис. 5, в). Оригинальность решения заключается в том, что полотно транспортера не имеет специального привода.

В технологическом отношении эта схема более совершенна, чем предыдущая, так как исключает травмирование овец, процесс сбрасывания непрерывен и не требует внимания человека. Однако в конструктивном отношении установка сложна, изготовить ее в хозяйствах трудно.

Одним из оригинальных решений является сбрасывающее устройство типа «бегущая волна» (рис. 6). Оно состоит из ванны, полотна, боковых стенок, расположенных на них направляющих, вала волновода, тяговой цепи и привода.
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Рисунок 6 – Схема сбрасывающего устройства «бегущая волна»:

1 – полотно, 2 – вал волновода, 3 – цепь тяговая, 4 – направляющая,
5 – стенка, 6 – ванна, 7 – привод

Работает устройство следующим образом. Загоняют группу овец на полотно и включают привод. Вал поднимается сначала по наклонному участку направляющих, затем движется по горизонтальному и поднимает полотно. Полотно принимает форму волны, которая перемещается слева направо, производя подталкивание овец к ванне и сбрасывание в нее.
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Рисунок 7 – Схема установки наклоняющегося типа:

1 – предкупочный загон, 2 – входные дверцы, 3 – перегородка, 4 – ванна,
5 – отстойный загон, 6 – ось поворота платформы, 7 – платформа

Установки с наклоняющейся площадкой (рис. 7) отличаются тем, что площадка выполнена поворотной относительно оси, смещенной к ванне. Пол площадки деревянный, иногда его покрывают листовым железом. Привод установки от электродвигателя, двигателя внутреннего сгорания, гидроцилиндров или вручную с помощью лебедки.
Ванна одним краем заходит под площадку и в этом месте равна ширине площадки. Затем она сужается до размеров обычной проплывной траншеи.

Процесс купания осуществляется следующим образом. Из предкупочного загона группу овец до 50…60 голов загоняют на платформу, закрывают входные дверки и медленно наклоняют платформу на 20…45(. Как только животные начинают скользить, наклон платформы прекращают. Затем наклон продолжают, добиваясь, чтобы овцы падали не все сразу, а постепенно. В месте падения овец несколько рабочих специальными рогачами растаскивают их, направляют в сторону отстойного загона и окунают с головой.

Установки струйного типа подразделяют на поточные и периодического действия. В поточных установках овец прогоняют или транспортируют сквозь камеру, в которой размещены разбрызгиватели эмульсии. Как показывают опыты, прогонять овец сквозь такое устройство, когда из сопел подается эмульсия, очень трудно. По трудности этот процесс не отличается от купания овец вручную в ваннах. Там овец подталкивают к ванне и сбрасывают в нее, здесь подталкивают к входу в камеру и проталкивают через нее. Поэтому поточные установки нашли применение в основном для обработки крупного рогатого скота.

В установках периодического действия группу овец загоняют в камеру и обрабатывают струями эмульсии в течение 1…5 мин. Вместимость камер колеблется в пределах 20…500 голов. По полу камеры равномерно размещены неподвижные распылители. Верхние распылители устанавливаются в трех вариантах: неподвижно над всей камерой, на вращающихся штангах, на качающихся штангах.

Устройства с неподвижными распылителями имеют камеру прямоугольной формы, на полу и над камерой на высоте 2,5 м установлены трубы, в которые вмонтированы сопла.

Эксплуатация установок с неподвижными распылителями показала, что они не обеспечивают равномерности обработки овец. Несмотря на длительное нахождение овец в камере, полного смачивания шерсти не происходит. Эмульсия в таких устройствах стекает с овец мощным потоком из-за большого количества разбрызгивающих сопел, что затрудняет фильтрацию эмульсии и приводит к ее излишнему охлаждению и загрязнению.

Устройства с подвижными распылителями представляют собой круглые камеры, в которых верхние разбрызгиватели размещены на горизонтальных штангах, вращающихся под действием реактивных сил струй жидкости по принципу сегнетова колеса.

Все опрыскивающие устройства с вращающейся штангой имеют один недостаток. Овцы, расположенные у стен и в центре камеры оказываются в различных условиях. У стен животным труднее дышать, и они стремятся к центру камеры, где скорость движения частиц жидкости меньше и равномерность обработки значительно хуже.

В установке кольцевого типа (рис. 8) жидкость, выходя из сопла распылителя 12, создает реактивную силу, движущую штангу с распылителями вдоль камеры. Когда распылители доходят до конца камеры, стержень 9 упирается в перекладину 8 и поворачивает распылитель 12, что вызывает движение штанги в обратную сторону.
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	Рисунок 8 – Схема кольцевой камеры:

1 – входные дверки; 2 – штанга; 3 – опорный 

столб; 4 – противовес; 5 – внешнее ограждение; 

6 – внутреннее ограждение камеры; 

7 – выходные дверки; 8 – упорные 

перекладины; 9 – упорный стержень;

10 – трубка; 11 – поворотная муфта; 

12, 13 – распылители 


Такая схема рассчитана на обработку только одного ряда овец. При увеличении ширины камеры и соответственно рядности животных последние будут обрабатываться только со стороны боковых стен.

Стационарная душевая установка СДУ-800 (рис. 9) предназначена для профилактической обработки овец после стрижки. Она может быть использована для лечебной и профилактической обработки кожного покрова свиней, телят, коров, лошадей, верблюдов.

Установка СДУ-800 имеет душевую камеру диаметром 12 м, выложенную из кирпича высотой 2 м. В верхней части по периметру стенки установлен козырек 9, перекрывающий часть камеры для уменьшения выхода жидкости за ее пределы. В камере предусмотрены входные 7 и выходные 18 ворота шириной 2 м, соединяющие ее с предкупочным загоном 8 и отстойной площадкой 1.

Внутри камеры размещен нижний коллектор, состоящий из концентрических квадратов 3 с трубами нижней разводки 2. Сторона каждого квадрата больше внутреннего на 1200 мм. В трубах коллектора через каждые 150 мм просверлены отверстия диаметром 3 мм. Кольцевой трубопровод 5, расположенный на высоте 1100 мм от пола, имеет такие же отверстия. Он соединен с системой труб 20 стояками 4.

Верхняя вращающаяся система труб закреплена на стояке 6 с помощью вращающейся головки 17 на высоте 2500 мм. Она состоит из четырех труб длиной 5,6 м, имеющих так же, как и трубы нижнего коллектора, отверстия диаметром 3 мм через каждые 150 мм. Трубы в горизонтальном положении удерживаются растяжками. На конце труб поставлены насадки, обеспечивающие их вращение. Частоту вращения регулируют изменением угла постановки этих насадок.
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Рисунок 9 – Стационарная душевая установка СДУ-800:

1 – площадка для отстоя овец; 2 – трубы нижней разводки;
3 – концентрические квадраты нижнего коллектора; 4, 6 – стояки;
5 – кольцевой трубопровод; 7 – входные ворота; 8 – загон для некупаных
овец; 9 – козырек; 10 – насосный агрегат; 11 – котел-парообразователь;
12 – емкость для горячей воды; 13 – парораспределительные гребенки;
14 – ванна для раствора; 15 – канал; 16 – площадка; 17 – вращающаяся
головка верхней системы труб; 18 – выходные ворота;
19 – магистральный трубопровод; 20 – трубы

Положение вращающихся труб по высоте в зависимости от размеров обрабатываемых животных изменяют перестановкой вращающейся головки 17 на стояке 6.

Для приготовления и подогрева рабочей эмульсии в установке имеются двухсекционная бетонированная ванна 14 с размещенной на ее дне парораспределительной гребенкой 13, котел-парообразователь 11, емкость для горячей воды 12. Насосный агрегат 10 подает эмульсию в магистральный трубопровод 19, в систему труб душевой камеры.

Распределительные краны в магистрали позволяют обрабатывать животных только снизу и с боков или только сверху и со всех сторон одновременно. Для стока отработанной эмульсии в ванну предусмотрен канал 15.

Во время обработки группу животных из загона 8 загоняют в душевую камеру через ворота 7 и включают насосный агрегат. При этом подогретый рабочий раствор из ванны 14 засасывается насосом, нагнетается в магистральный трубопровод, распределяется по всей системе верхних и нижних труб и через отверстия равномерно поступает на кожный покров. Равномерность обработки повышается благодаря вращению верхних труб.

После завершения заданной экспозиции обработки (до 10 мин) насосный агрегат выключают, а животных выпускают на площадку для отстоя 1. Отработанная эмульсия по каналу 15 стекает в отстойную камеру и через сетчатый фильтр поступает в ванну для раствора 14.

4. Отчетность по работе
4.1. Представить конструктивно-технологическую схему купочной (душевой) установки, описать ее устройство и работу.

4.2. Описать технологию профилактической обработки овец на данной установке.

5. Контрольные вопросы
5.1. Назовите основные способы нанесения ядохимикатов на шерстный покров овец и охарактеризуйте их достоинства и недостатки.

5.2. Перечислите основные зооветеринарные требования к установкам для профилактической обработки овец.

5.3. Каковы особенности купания овец перед стрижкой, основные энергозатраты при обработке овец и способы их уменьшения?

5.4. Какова классификация установок для профилактической обработки овец?

5.5. Какие условия определяют выбор типа установки для профилактической обработки.

5.6. Назовите основные технологические схемы купочных установок и способы повышения их производительности.
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